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GOYLAKE A-316 BLANCO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: Acabado de poliuretano blanco. Destacan su excelente poder de pigmentacion y su
probada resistencia al amarilleo, El curado tiene lugar por la adicion 2:1 del catalizador C-316, o bien, por la adicién de
4:1 del catalizador C-316 NA (siempre, en volumen).

PROPIEDADES GENERALES:

- Docilidad de aplicacion con todo tipe de equipos de proyeccion (airless, airmix o aerogifica).

- Excelente poder de cubricion y pigmentacion (blancura).

- Destacar su tono blanco neutro (en caso de tener que repintar con ello mismo, mantiene ¢l mismo tono blanco).
- Excelente nivelacion, aspecto y uniformidad de matizado en brillos bajos.

- Tacto sedoso.

= Buena resistencia al roce y al rayado,

- Buena resistencia al amarilleo.

PARAMETROS FISICOS (a 20 °C) Barniz C-316 C-316 NA

- Viscosidad Copa Ford N 4 (seg): Tixolrapico 8 i

- Peso especifico (griem’): 1,40-1.46 0,96-0.98 0,990

- Solidos: 65-69% 26-28% 37%

- Aspecto en el envase: Fluido consistente. Liquido fluido Liquido Muido
- Aspecio de la pelicula seca: Blanca. - -

- Estabilidad (sin abrir el envase): 12 meses. 6 meses 6 meses

CARACTERISTICAS DE LA MEZCLA:

- Relacion de la mezcla A-316/C-316: 2/1 A-31G/C-316NA: 4/1
= Viscosidad de la mezcla 20-25" 30-407

- Tiempo minimo de vida 20°C 4-5 horas 4-5 horas
APLICACION:

Sopaorte: iableros de MDF, rechapados ¥ macizos, previamenie fondeados (Azpifond e Irupol blancos) v lijados.
Preparacion del soporte; Eliminar mediante soplado, los restos procedentes del Iijado.

Aplicacion: Homogeneizar ¢l preparado antes de su uso. Conviene atemperar ¢l producto (20°C). Aplicar una mano de
120 - 140 gr/m’.

Tipos de aplicacion: Viscosidad de aplicaciin Diluyente %a Diluyente
- Aerogrifica, airmix y airless: 17-22" 125 DPN/D-525 0-20% *
= Electrostitica: 14-16" 125 DPN/D-525 10-30% *

Secado/curado: El ticmpo de secado estd muy influido por el gramaje, ¢l tipo de soporte vy las condiciones ambientales,

TIEMPOS DE CURADO (100 gr/m®):

- Seco polvo: o'
- Seco tacto: 13
- Sobrebarnizado: Consigo mismo: a partir de las 1-2 horas.

OBSERVACIONES: Homogeneizar antes de su uso. Recomendado para el lacado en blanco de todo tipo de superficies.
Por su buena tixotropia y cubricion -en especial en cantos y arisias- encuenira aplicacion en el lacado de puerias de bafio y
cocina, de puertas de paso v en el lacado de mueble en general. Destaca por su buena resistencia al amarilleo. Presenta un
buen balance en cuanto a cubricion, pigmentacion, blancura, resistencia al descuelgue, tacto, lisura y aspecto. Acabado de
gama alta y con una excelente relacion calidad/precio.

= Sepin ol eatalizador v la relacion de la mezela,
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